
精密工業株式会社
創 業 昭和４７年１２月

所在地 本社・工場 大阪市住之江区南港東３－２－３６

平林工場 大阪市住之江区平林南２－１０－４５

接合事業部 大阪市住之江区南港東３－２－９
TEL 06-6655-1250  FAX 06-6655-1252

従業員 ４４名

・産業機器用ロールシャフトの加工および研削・鏡面研磨

・真空機器・液晶関連部品の精密機械加工

・摩擦圧接による各種部品の製造

・摩擦接合機販売（日東制機(株)代理店）

接合事業部
取 引 先 ３００社前後の顧客を有し、約７０社／月を出荷

接合数量 約２．５本／月＝３０万本／年
保有機械 摩擦接合機（９台）

能力 FF-30 Φ８～Φ３０（フランジΦ６５） 最長L＝５００

FF-45 ～Φ４０（ 〃 Φ１８０） 最長L＝３０００

FF-60 ～Φ５５（ 〃 Φ２３０） 最長L＝３５００

FF-80 ～Φ７５（ 〃 Φ２７０） 最長L＝２５００

FF-120 ～Φ１１０（ 〃 Φ４００） 最長L＝２８００

250SF ～Φ１５０（ 〃 Φ４００） 最長L＝１４００

摩擦接合(FW:Friction Welding)

ノコ切断まま

（残油あり）
設計図面にそのまま

適応可能です

接合後も母材強

度を維持

摩擦接合とは
高温、高圧、無酸素下での原子拡散接合

高温：素材溶融温度の７～８割程度

※ 素材を溶融させません

高圧：最大２５０ｔｏｎの推力

※ 接合部近傍以外の素材は変形しません

原子拡散接合：接触部の全面を同時接合

※接合部でもJIS母材強度以上を保持

チャック部

クランプ部

バリ取り機

FF-80ⅡC5-SM2

高額素材

安価素材高額素材

パイプ

ローラー

削りだし、鍛造、溶接を

摩擦接合に変更

シャフト適材

機能に依る使い分け

フランジ適材

摩擦接合用途

接合部

破断部

S25CSUS304

引っ張り試

験

接合部

破断部

S45C
SUS304

ポンプシャフト
S25C+SUS304

自動車用歯切りシャフト SCM435

水バルブ用ステムシャフト SUS403

油圧チャックシリンダー

背圧弁 SUS304


