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～熱間金型鋼の高耐久化処理～

　◎　プラズマ窒化との複合により、耐摩耗性・耐久性の向上が可能。（ＦＣＤ-ＨＮ処理）

鉄筋切断刃物

40,000本切断後の外観

従来処理

FCD-Ｈ処理

ＦＣＤ-Ｈ　&　ＦＣＤ-ＨＮ　処理

・特徴

　◎　1.0～3.5㎜の深い硬化層を有するため、金型段付き部などの塑性変形が少ない。

　◎　熱疲労に強くヒートクラックの発生が少ない。

実機によるフィールド試験結果

アプセット鍛造用下型　（SKD61）

4000本鍛造後でも角ダレが少ない。

結　果 ４倍以上 ５．５倍以上

　◎　真空焼入れと同時に処理を行うため、特別な工数が不要。

修正なしで4,000本使用、
継続使用可能

55,000本

アプセット鍛造用下型 鉄筋切断刃物

1,000本で型修正し、2,000本
まで使用可能

1,0000本
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